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工厂位置 -Factory Location
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地理位置 -Location





好帮手集团介绍

• 好帮手集团始创于1998年，国家火炬计划重点高新技术企业

• 汽车电子零部件供应商、车联网运营商

• 集团旗下拥有三大研发中心、六家全资子公司，年产值近30亿元，员工3200多名

• “          ” ·中国汽车电子行业唯一获得“中国驰名商标”的品牌

                   ·卡仕达2013年全国销量、销售额、市场占有率第一名



好帮手创业创新产业园



建筑面积约5万㎡，定位为5G通讯设备、
半导体产品的研发、生产、销售等相关领
域。以“城市T台、步步高升”为设计理念，
可根据企业需求，提供建筑定制服务。

智能网联未来信息港-D区

建筑面积约10万㎡，定位为汽车电子产
品的研发、生产、销售等相关领域。入
驻率达90%以上，引入高精尖项目10余
项，获得技术专利370多项，年产值达
10亿元，荣获《国家级科技企业孵化器》
等资质。

华南汽车电子产业园-A区

建筑面积约12万㎡，聚焦汽车智能网联等
相关领域。在园区建设、生产设备、智能
化系统及配套设施等投资超10亿元。

华南智能网联集成园-B区

建筑面积约3万㎡，厂房对标精密结构件产业
设计建造，层高达9米。拥有1万级UV无尘车
间、10万级喷油无尘车间、10万级IML车间及
国际先进的精密结构件生产设备，年产值近3

亿元，同时具备国家碳排放指标环评资质。

华南精密结构件产业园-C区

30万㎡产业面积

四区联动百亿产值



公司简介——概述

好帮手丰诺是在原“好帮手电子科技股份有限公司”的基础上于2019年重组后成立，是

“好帮手创新产业园”唯一一家集研发，制造、供应链、销售为一体的EMS智能制造高新技术

企业，全车间采用灵活柔性的精益生产模式，具有完整的电子产品制造能力，以及一流的先进

生产设备，和严谨的前装汽车供应链的管理流程。交付周期和质量水平处于行业领先位置。



公司荣誉 Company Honor



安全生产生产资质



广东好帮手丰诺电

子科技有限公司
1667万

丰盈众邦

30.9%

丰盈权盛

15.9%

合赢创展

53%

好帮手丰诺股权结构



6500㎡

工厂总面积

3300㎡

无尘车间面积

2200㎡

仓库面积

工厂面积 Plant Area



23人， 19%

间接人员
质量，仓库，维修

71人， 59%

直接人员
 产线直接员工

管理人员
研发，工程，商务，PMC…

26人， 22%

总人数:120人

人员结构 Employee Structure



Manufacturing
质  量
零缺陷的目标

成  本
有竞争力的

交  付
100%的承诺

服  务
   全过程

精益管理及制造体系

经营理念



公司简介——组织架构
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12年

团队车载从业经验

15年

工厂的车载制造经验

10年

 精益生产实践

团队经验  Team Background



龙浩
董事总经理

 SiemensVDO汽车电子(惠州)有限公司 项目及客户质量经理(10年，德资)

 大陆汽车电子(天津)有限公司多媒体事业部负责人（2年，德资）

 广东好帮手电子科技股份有限公司 集团副总经理（6年，大型民营）

 肇庆绿宝石电子科技股份有限公司 董事总经理（2年，新三板）

 博行管理咨询（深圳）合伙企业（5年 执行合伙人，首席咨询师）

 广东好帮手丰诺电子科技有限公司 董事总经理（ From 2022年）

精通制造业的运营管理，生产管理，采购管理，计划管理，项目管理和质量管理，
供应链管理流程，精通工厂规划设计；精通精益制造，精益管理，企业信息化管理

总 经 理 介 绍

黑带

Six si

gma

企业管理
实际从业经验

20年

汽车零部件
行业从业经验

16年

跨国外企
工作经验

11年

大型民营企业
高管任职经历

8年

新三板企业董事
总经理任职经验

2年



S
优势

承接母公司20年来在汽车电子领域方面的技术、质量、精益生产、体系、供应链积累。经过

重组后的丰诺，人员结构精炼、效率更高，成本更有竞争力。集研、产、供、销体系完整的产业

链，通过了各项资质认证。

IATF16949：2016 ISO9001：2015 ISO14001：2015 ISO45001：2018

公司管理体系 Quality System



供应链合作伙伴 Supply Chain



供应链主要合作代理商伙伴

文晔科技、大联大控股、安富利中国、艾睿电子，中电港，这些是全球排名靠前的综合性电

子料分销商，好帮手丰诺公司与之达成长期战略合作关系。

整个2021年，受疫情及制裁连锁影响，电子元器件行业面临交期延长，缺货涨价等挑战，

虽然好帮手丰诺也受到不同程度的影响。但我司长期与大型综合性代理商战略合作，在成本

管控和产品保供方面，顺利完成全年任务。也体现了我司供应链管理，及风险防范的能力。



供应链管理策略

瓶颈型
⚫风险分析
⚫供应保障
⚫尽量标准化
⚫寻找替代品

战略型

⚫稳定长期共存
⚫互惠互利的合
作关系

交易型

⚫简化采购流程
⚫优化采购量
⚫电子采购
⚫外包

杠杆型

⚫竞标采购
⚫整合供应商
⚫探寻最低价
⚫行业标准

供
应
市
场
复
杂
度

对业务的影响

原材料采购管理策略定位

高

高
低

低



S
优势

主要客户 Main Customers

利星行



车厂客户 Automobile Factory Customers



沙特，阿联酋，日本
Saudi Arabia UAE  Japan

马来西亚，巴基斯坦
Malaysia   Pakistan
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生产
车间

质量Quality;                      能力Capacity;                       效率Efficiency; 

工厂介绍 Factory Introduction



主要生产流程及工序  M a i n  P r o d u c t i o n  P r o c e s s  

C

Assembly（6条）

B

DIP（2条）SMT（3条）

A



持续开展的“零缺陷文化”与“0PPM”评选活动

1
13条线有34个月品质抽检不良0PPM, 

其中F13线全年7个月达成0PPM；

2 质量成本每年比下降4.6%！

“零缺陷”能够实现吗？-----质量改善活动



制造工艺流程图-SMT Process



制造工艺流程图-SMT Process



高速贴片机 -H i g h - S p e e d  P l a c e m e n t

西门子SIPLACE D:  高速贴片机

▪ SIPLACE D 系列是高科技创新和经过广泛认可的技
术的完美结合，具有业内独一无二的性价比。

▪ 最佳产品质量

▪ SIPLACE D 系列具有同类产品中的最高生产质量—
其出色的零缺陷率降低了您的质量成本。

▪  高灵活性

▪ 最快的生产导入时间

▪ 通过SIPLACE Pro中的虚拟生产和离线元件教学，
您现在就可以离线准备一切而无需中断正常生产。

▪ 新技术和久经考验技术的完美结合

▪ SIPLACE D 系列具有最新的创新，例如高准确性的
拾取贴装头和数字SIPLACE成像系统。还利用了已
经验证的 SIPLACE 技术以及装配了著名的收集贴装
头、可靠的SIPLACE S 送料器和耐用的线性马达。

贴片机 1 首件检测仪 5X-Ray检测 3贴片机 2 锡膏印刷机 4 Heller回流焊7  SPI  6 钢网检查机8  



多功能贴片机 M u l t i - F u n c t i o n a l  E q u i p m e n t

西门子SIPLACE D:  多功能贴片机

贴片机 1 首件检测仪 5X-Ray检测 3贴片机 2 锡膏印刷机 4 Heller回流焊7  SPI  6 钢网检查机 8 

卓越性能
全新 SIPLACE D 系列产品是电子制造商的最佳选择。
一方面，它采用了已经验证的出色技术，如 12-吸嘴和 

6- 吸嘴收集贴装头、高精度 Twin Head 或可靠的 

SIPLACE S 供料器等。另一方面，它还采用了以往 

SIPLACE X 系列产品中才可见到的高端创新技术，如
数字成像系统、出色的柔性双轨传输系统和最新工作
站软件等。

出色灵活性
    通过使用 SIPLACE D 系列产品，可以为满足所有未
来客户与市场要求做好全面准备。其模块化结构，D 

系列将能够进行灵活配置。可以轻松快速地完成更换
贴装头和从单轨传输到同步或异步双轨传输模式的切
换。



X射线检测机 X - R a y  E q u i p m e n t

英国DAGE XD7500:  X射线检测

贴片机 1 首件检测仪 5X-Ray检测 3贴片机 2 锡膏印刷机 4 Heller回流焊7  SPI  6 钢网检查机8  

主要特点： 

DAGE7500 VR X光无损检测系统 主要特征： 

• 最小分辨率：950纳米(0.95 微米)； 

• 影像接收器左右偏转角度各70度（共140度），旋转360度； 

• 图像采集:1.3M万数字CCD； 

• 最大检测区域面积: 18”x 16”(458 x 407 mm)； 

• 最大样品尺寸: 20”x 17.5”(508 x 444mm)； 

X光检查在PCB及半导体行业中被认为是最关键的测试步骤。
在当今的封装设计中发现缺陷是非常重要的，因此，X光系统
必须在不同的观察角度能够提供高分辨率、高放大倍率和高对
比度的图像。 

在评定一台X-Ray时，检测速度的快慢和用户友界面是否友好
都是必不可少的。 

DAGE XD7500 VR X光机安装的软件版本为具有图像引导功
能的DAGE11。该软件使用方便，具有进行亚微米级的观察、
自动检测、动态的波动分离、图像抓拍、最友好的用户界面等
优势。 

该设备是标准的配置，能够提供实时的高质量数字式的X光图
像，图象的分辨率和灰阶都有很大程度的增强，最大可达70度
的倾角观察 。



全自动锡膏印刷机 -S o l d e r  P a s t e  P r i n t i n g

英国DEK全自动锡膏印刷机

贴片机 1 首件检测仪 5X-Ray检测 3贴片机 2 锡膏印刷机 4 Heller回流焊7  SPI  6 钢网检查机8  

▪ Horizon 03iX拥有最佳性能：
  工艺精度为2 Cpk @ ± 25微米，6西格玛
  设备精度为2 Cpk @ ± 12.5微米，6西格玛
  印刷周期为12秒
  高生产量输送系统 (选配), 可使核心印刷周期减少到只
需11秒 

  得可相机；增加对象明暗对比度提供更大范围的拍摄视
野，有效捕捉视觉数据，提高生产量。
  ISCAN 智能可升级控制局域网络；快速，轻松和稳
定的基于总线控制的内部通信系统提供提供反应迅速和
智能的设备控制。
  全尺寸的网框能力；接受全部行业尺寸钢网，产品转换
更快
  处理标准尺寸板的能力；最大508mm×508mm

http://www.dek.com/dek.nsf/cn/iscan!opendocument&menu=5


PCBA智能首件检测仪  P C B A F i r s t  S a m p l e  I n s p e c t i o n

蓝眼智能首件测试仪

贴片机 1 首件检测仪 5X-Ray检测 3贴片机 2 锡膏印刷机 4 Heller回流焊7  SPI  6 钢网检查机8  

◆ 蓝眼智能首件测试仪.使测试可视化、程序化、
标准化，测试精度可达到99.95%，测试数据可
追溯，可以与MES、ERP系统无缝连接.

◆ 自动识别BOM以及CAD位置图，无需修改善资
料，5份钟即可生成检测程序.

◆ 自动切换测试档位，自动读值并与BOM做对比，
自动判定PASS或者NG

◆ 对芯片、二极管和丝印电阻等器件，可通过光
学系统自动判定丝印、方向和极性.

◆ 自动生成测试报告，并配有器件影像及PCBA

的相关信息，报告可存档、打印、发送.



3D锡膏厚度检测仪 -S o l d e r  P a s t e  3 D  I n s p e c t i o n

pemtron7700H3D SPI:  3D锡膏厚度检测仪

贴片机 1 首件检测仪 5X-Ray检测 3贴片机 2 锡膏印刷机 4 Heller回流焊7  SPI  6 钢网检查机8  

锡膏印刷质量保证
   双投射光系统+2D环状光源，2D与3D的结合，降低了
阴影影像,并以高性能的相机提供高精度的3D影像，保
证了测试的高精度和快速性。 

     高速度，高解析度的相机 ；简单明了的用户界面； 

真彩色3维立体影像显示 ； 64位的Windows 7操作系
统 ； SPC 工程管理系统： SPC系统可对不良数据进
行分析，使工程控制上的问题及生产状况一目了然。 

SPC的数据报告可以输出html. Excel或Image等格式,

用户可按需要的格式来保存。 无人自动化系统 快速检
出锡膏印刷质量检测项目:少锡,、多锡、无锡 、短路 、
2D&3D异物面积及锡膏厚度等问题做到提前预防管控。

PCB锡膏印刷的全覆盖性
    通过使用 奔腾3D SPI  系列产品，可以为满足所有未
来客户对锡膏印刷质量的要求并且可以控制到PCB板
每一个焊盘锡膏质量的检查。



回流焊 -Ref low Oven

Heller 1913 MKIII:  回流炉

贴片机 1 首件检测仪 5X-Ray检测 3贴片机 2 锡膏印刷机 4 Heller回流焊7  SPI  6 钢网检查机8  

业界领先的技术
   Heller Industries成立于1960年，并在1980年代首创对
流式回流焊接。多年来，Heller和其客户携手并进，致
力于设备的创新和完善，以迎合更先进的制程需求。
立足创新与变革，Heller稳居全球回流焊领域的领导者。

技术特点
纯强制对流加热

    超平行导轨系统                                                  

独家专有10英寸多模组加热设计            

先进的Windows操作系统:

数据记录；报警记录（进出板报警提醒，检板后自动
消除）
零空洞回流焊技术
13个加热温区满足不同客户对PCBA的焊接要求



钢网检查机 -Stenci ls  Opt ica l  Inspect ion

SVII—K80SL:  钢网检查机

贴片机 1 首件检测仪 5X-Ray检测 3贴片机 2 锡膏印刷机 4 Heller回流焊7  SPI  6 钢网检查机8  

电子产品轻、薄、短、小便携化浪潮持续推进，对电子
产品制造技术的要求日益严苛。锡膏印刷技术对PCBA

的质量非常关键，钢网的品质是管控重点 。
SVII—K80SL钢网检查机不仅限于测试张力，对钢网
孔壁的粗糙度、钢网开孔尺寸精度、开孔位置精度、钢
板清洗洁净度等都有精确的判断并图像显示和自动输出
检查报告和结果。   
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总装生产线 -装配 /测试 ( F i n a l  A s s e m b l y  &  Te s t i n g )

多样的柔性生产线模式



制造工艺流程图 -装配 /测试 ( F i n a l  A s s e m b l y  &  Te s t i n g )

在线成品测试站：8pcs；         在线PCBA功能测试站：4pcs



P C B A钢网光学自动检查机



全自动P C B A功能测试系统



工业4 . 0版的自动化贴片生产线



精益组装生产线



老化及包装生产线



• W M S管理的仓库现场



生产可视化看板及激励体系



团队及员工



58

质量管理
Quality Management



制造及质量体系 - - -品质保障

02 03

奠定品质管理基础
产品研发过程严格按照
IATF16949中APQP实施。

产品通过实验室

高标准严格试验。

元器件及供应商选择严
格按照汽车电子车规级
要求进行评估与选定。

材料质量控制
精益推行

上游供应商质量控制

过程质量控制及持续改善

体系文化建设

⚫ 产品质量预防为主，公司坚持以体系流程规范作业来进行日常管理，围绕研发质量、供应质量、制程
质量、市场质量、体系执行等方面严格按照要求执行。以求工作细节被完美执行，有力保障产品品质。

⚫ “零缺陷”管理，在来料检验中，支持控制及成品检验按照“C=0”标准实施，也就是一个不良整批
退掉。以提高人员第一次就做对的工作理念。

⚫ 全过程的质量管理流程和制度。



产品设计
阶段

产品生产

制造阶段
产品出货市场

及服务阶段

质量关键点

监控责任

材料
验证

产品
验证

工艺
品质

DQE LAB MQE

供应商
管理

来料
检验

制程
品质
控制

SQE IQC
IPQC

QE

出货品
质保证

客诉服
务

QA CQS

质量管理矩阵
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广东好帮手实验中心简介

1. 占地1610㎡

2. 可靠性设备46PCS

3. 固定资产>40mil RMB

4. 2012年通过ISO17025验证（有第三方认证资质）



62

广东好帮手实验中心布局图

1. 功能体验区( Function experience area)

2. 气候环境测试区(Climate environment test area)

3. 机械、耐久、寿命测试区(Mechanical,Durable,Life test area)

4. EMC测评区(EMC test area)
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广东好帮手实验中心实景

 

实验中心入口 信赖性测试

ESD测试 EMS测试
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广东好帮手实验中心实景

色度测试 耐磨性测试

高&低温振动测试 盐雾测试



序号 试验设备名称 设备规格及试验范围 设备功能简介

1
高/低温试验箱
（共12台）

温度范围： -60℃～+150℃
湿度范围：30%～98%～RH

验证产品在不同的温度或者湿度下产品的工作适应能力

2 步入式高温箱 温度范围：20~60℃ 对新产品以及量产产品进行批量性验证

3 冷热冲击箱 冲击温度范围：-50~100℃ 验证产品或材料在快速温度变化下的可靠性

4 盐雾试验机 压力:0~30 KG/C㎡ 验证产品在海洋地带的环境可靠性

5 沙尘实验室
沙尘浓度：2~4KG/M3，气流速度≥2M/S，真
空泵流量：60~100L/H

验证产品的防尘能力

6 模拟运输机 负载：100KG，转速:150~300RPM/MIN 验证产品包装防护的可靠性

7 单臂跌落试验机 高度:30CM~150CM 验证产品包装防护的可靠性

8 电振动试验机
水平：5~2000HZ，垂直：5~4000HZ，最大负
载：70KG  最大空载加速度：80G  最大位移：
25MM  最大速度：1.6M/S

验证公司产品抗振动的可靠性

9 按键寿命测试仪 频率：0~10次/S，力度：0~2KG） 验证公司产品按键的寿命耐久性

10 编码器寿命测试仪 360度正反转，10~60次/MIN 验证公司产品旋钮的寿命耐久性

可靠性能测试设备(1)
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序号 试验设备名称 设备规格及试验范围 设备功能简介

15 触摸屏寿命测试仪
X/Y轴移动：0~150MM，点击行程：0~15MM，荷重：0~10N，
压力范围：80~1500gf

验证公司产品触摸屏的寿命耐久性

16 耐磨擦试验机
移动范围：0~100MM，支架荷重：100~800G，速度：
10~120RPM/MIN

验证产品表面喷漆和丝印处理耐摩擦的可靠性

17 推拉力测试仪 气压范围：2.0～3.0kgf/cm2；转速：25Km/h～35Km/h 验证产品线材抗拉的可靠性

18 电视信号发生器

可进行电视接收，收音性能、导航性能、DVD性能、功放等等性
能测试

验证产品的电气性能指标测试是否符合设计要求。

19 低频信号发生器
20 音频分析仪
21 音频分析仪
22 示波器
23 高频信号发生器
24 卫星导航信号模拟器

25 EMI 7637-2(一套) ISO7637-2：2004/ISO7637-3：2007国际标准 验证产品抗汽车上各种电子设备电源干扰的能力

26 静电放电测试仪 放电范围：±30KV 验证产品抗静电放电的能力

27 三综合试验箱
振动频率范围：5~1800HZ，最大负载：150KG  最大空载加速度：
100G  最大位移：51MM  ；温度：-70~150℃，湿度：30%~98%

验证产品在温湿度加振动环境下工作的可靠性

28 电源波动测试系统 20V，20A
验证产品在不同工作电流、电压下工作或者是电
流、电压快速变化下工作的可靠性

可靠性能测试设备(2)
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依托 信 息 化 的工具提升管理效率，降低运营成本

管理优势



工厂环境及ESD智能监控系统

信息化，智能化制造体系





全面的ESD及温湿度管控



数字化生产制造管理实现

全流程追溯
• 记录每一个工位的操作

• 记录每一个产品的操作和过站记录

• 生产过程和记录追溯

生产可视化
• 生产看板实时显示生产状况

• 生产看板实时显示工单状况

• 质量信息和异常实时监控和推送

生产数字化防错
• 物料BOM对比，防止上料错误

• 工艺路径强制检查，防止工序错误

• 工单对比，防止产品错误

设备联机控制
• 和生产设备联机，设备登记和管理

• 记录生产设备的相关数据

• 测试设备数据采集与分析



条码初始化 锡膏印刷 AOI检查

1.MES产品条码初始化
2. 条码规则管控
3. PCBA批次管控

1. 锡膏回温
2. 锡膏搅拌
3. 锡膏开封上线

锡膏管控

1.上料表协同
2. 上料防错
3. 在线续料
4. 错料停导轨
5. 替代料维护
6. 飞达管理 

7. MSD物料管理

1. 测试数据采集
2. 测试防呆防错

1. 流程防呆
2. 装箱标签打印

功能测试 AOI/目检 波峰焊 插件 回流焊接

SMT贴片

在线MES采集站点

在线非MES采集站点

离线MES采集站点

SMT线看板

1.SPI测试数据采集

SPI检查

包装

1.AOI测试数据采集

1.上料表协同
2. 上料防错
3. 在线续料
4. 错料停导轨
5. 替代料维护 

1. 功能测试过站
2. 数据采集
3. 测试防呆防错

1. 钢网使用寿命管控
2. 刮刀使用寿命管控
3. 印刷参数采集

1. 炉温监控数据采集
2. 在线炉温监控系统

协同

1. 炉温监控数据采集
2. 在线炉温监控系统

协同

数字化生产制造管理实现

这是整个MES系统的流程图，从来料的入仓开始一直到成品的出货可以实现全过程的防错防呆管理。
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智能化制造工厂的实施  

2021年初起，新车间将依照工业4.0标准设计,实现产品制造、仓储管理智能化,全过程信息监
控及实时化。计划利用3年的时间，逐步实现和达到智慧工厂先进制造业的管理模式。目前已投入：

1. 智能仓储：WMS+MES+AVG

2. 首件测试仪+SPI+3D AOI 3. DIP车间：DIP workshop

炉后AOI+自动装配

4. 老化及测试：burn-in and test

自动测试+自动包装

根据业务发展，分阶段性对工厂进行投入规划，打造可承接高端车载电子智能制造的现代化工厂。

支撑未来5-10年的高技术发展要求。



广东好帮手丰诺电子科技有限公司

THANKS
谢 谢 聆 听
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